A/ Wandrini Slim Chuck con gambo cilindrico

K-SK

Da montare su mandrino "Multi Lock"

Fig. 1 Fig. 2 Pinza SK
Spiegazione dell'articolo Pinza SK
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Indicazione gambo cilindrico L L
Art. Peso o
MAX. @ D - L D ¢ a @ Ca C2|W| H |G No. (kg) Fig| Pinze SK
K20-SK 6-100, 120 0.7~6.0 37,87 - 19.5 - 2 " 21-3 | SKG-8 02,02
-5K10-100, 120 1.75~10.0 40,60 - 215 - 215 30~50 | SKG-12L 03,03 2
K25-SK 6-100, 130 0.7~6.0 32,62 : 195 - 0 |2 21~35 | SKG-8 03,03
-5K10-120, 150 1.75~100 50,80 . 215 - 30~50 | SKG-12L 04,05
K32-SK 6-120, 140, 170 0.7~6.0 45,65, 63 53,73,100 | 19.5 32,32, 24 21-3 | SKG-8 | 050505 |1

-SK10-120, 150, 180, 210 | 175~10.0 | 45,75,75,75 |53 83 111,141] 275 | 32,32,315,335 | 37 | 27 | 30~50 | SKG-12L | 06,07,08 1.0
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-SK13-120, 150, 180, 210 | 2.75~130 | 52,82, 112, 142 3 31~65 | SKG-15 | 0.7,0.8,1.0,1.2
-SK16-120, 150, 180,210 | 2.75~16.0 | 58,88, 118,148 . 40 - X 36 | 45~70 | SKG-18L | 07,09,12,14
-5K20-120, 150, 180 40-20.0 58, 88, 118 - 485 - 4] 47-80 | SKG-2 | 091317 |2
-SK25-150 16.0~254 88 = 5 = 42 | 46| 55-65 | SKG-18L 13
K42-SK 6-150, 170 0.7-6.0 5,62 61,78 195 2 21-35 | SKG-8 10,11
-SK10-150, 180 1.75-10.0 56, 78 - 205 - 7| 3% 30~50 | SKG-12L 11,13
-SK13-150, 180 2.15~13.0 56, 86 - 33 - 31~65 | SKG-15 1914 1
-SK16-150, 180 2.15~16.0 58,88 40 45~70 | SKG-18L o
-5K25-170 16.0~264 88 5 445 | 46 | 9565 | SKG-16L 18 2
* Ghiera, vite G e estrattore pinza sono in dotazione. * Le chiavi sono a richiesta. SK6(C=g18) : SKL-6, SK6 (C=g19.5) : SKL-6W, SK10 : SKL-10, SK16 : 9HC16, SK25 : 9HC22

* Per le pinze vedi pag. 41
* Tutti questi mandrini sono forati per il passaggio di refrigerante.

A slim Chuck extra lunghi con gambo cilindrico

in acciaio e in metallo duro
S-SK

:

L=250 : M=145~200
L=300 : M=195~250
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La foto rappresenta I'articolo Per pinze SK vedi pag. 41

S25-SK10X-250 in metallo duro %
5 gamho Art. Campo dilavoro| Lunghezza . Lungh. utile Peso (k) Pinze
D L M
S25-SK10-250 250 223 145~200 09
(25) 1754100
S25-SK10-300 300 273 195~250 1.1
S25-SK10X-250 250 223 145~200 15
(25) 175100
S25-SK10X-300 300 273 195~250 17
* La ghiera, la vite G e l'estrattore pinza sono in dotazione. * La chiave SKL-10 & fornita a richiesta. S19.5-SK6-200
* Per le pinze vedi pag. 41 . * A richiesta & fornibile anche l'art. $19.5-SK6-200. 919-51 { ME:@195
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A/ Pinze per mandrini Slim Chuck

— ¢ L Spiegazione dell'articolo.

£Non Standard
P: Classe P precisione + 3um
A: Per gambi fresa
Max. @ di chiusura
Tipo

Pinze SK

Le pinze SK tipo "A" (per utensili con gambo come le frese) sono contrassegnate con . Latolleranza sul gambo ¢ hs.
Articolo | Gampo di Articolo | Gampod Articolo | Gampod Articolo | Gampod Articolo | Gampo di
SK 6- 0.8 0.7~0.8 SK13- 3 2.75~3.0 SK16- 3 2.75~3.0 SK20- 4 35~4.0 SK25-16.5| 16.0~16.5
-1 0.9~1.0 - 35| 30~35 - 35| 30~35 - 45 40~45 -17 16.5~17.0
- 1.25( 1.15~1.25 -4 35~4.0 -4 3.5~4.0 -5 45~5.0 -17.5( 17.0~175
- 15 13~15 - 45| 40~45 - 45| 40~45 -55 50~5.5 -18 175~18.0
- 1.75| 155~1.75 -5 45~5.0 -5 45~5.0 -6 55~6.0 -18.5( 18.0~185
-2 1.8~2.0 - 55| 50~b5 - 55| 50~55 - 65 6.0~6.5 -19 18.5~19.0
- 2.25| 2.05~2.25 -6 5.5~6.0 -6 55~6.0 -7 6.5~7.0 -19.5| 19.0~195
- 25 | 23~25 - 65| 60~65 - 65| 60~65 - 15 | 70~715 20 | 195~200
- 275 255~2.75 -7 | 6570 -7 | 6570 -8 7.5~8 -20.5| 20.0~205
-3 28~30 - 75| 70~75 - 75| 70~75 -85 | 80~85 21 | 205~210
-35 | 30-35 -8 | 75-80 -8 | 7580 -9 | 85490 -215| 21.0~215
-4 3.5~4.0 - 85| 8085 - 85| 80-85 -95 | 9095 22 | 21520
- 45 | 40-45 -9 | 85-90 -9 | 85490 10 | 95-100 225 220~225
-5 | 4550 - 95| 9095 - 95| 90-95 -10.5 | 100~105 23 | 25-230
- 55 | 90-99 10 | 95~100 410 | 95~100 A1 | 105110 -235| 23.0~235
-6 | 5560 -10.5| 100~105 -10.5| 10.0~105 ALS | 10115 24 | 235-240
11 | 1054110 11 | 105110 12 | 115+120 245 24.0~245
SK10- 2 | 1.75~20 115] 110~115 115| 110-115 -12.5 | 120~125 25 | 245-250
- 25| 20~225 12 | 1154120 12 | 1154120 13 | 125130 254 250254
225 | 22525 125 120125 125 120125 135 | 130135
- 275| 25275 13 | 125-130 13 | 125~130 S 135140
-3 | 275~30 -135] 130~135 145 | 140145
- 35 | 30~35 -14 | 135~140 -15 | 145~150
-4 | 3540 45| 140145 155 | 150~155
- 45 | 40~45 15 | 145-150 16 | 155~16.0
-5 | 4550 - R 165 | 160~165
-55 | 5065 . ETET S LS TN |
-6 5560 Per ordinare le pinze per -175 | 17.0~175 Dimensioni delle pinze SK
- 65 | 6065 alta velocita aggiungere -18 | 175-180 djdle Lit b
"P" | codice. 185 | 180~185 (SK_6)[105]75 | 58|25 | 4 [174
-7 6.5~7.0 Es.: SK10-6P 185190 (sK10)|155| 12 | 98 |305] 5 [213
- 75 | 70~75 Per ordinare e pinze 19 o (SK16)[24.618.8| 16 | 45| 8 | 32
-8 | 75-80 fipo A, per frese con gambo -195 | 19.0~195 sk20)[29.1[22.4] 20 [542] 8 | 41
-85 8.0~85 normalizzato aggi.ungere la -20 19.5~20.0 SK25)|35.6(28.9|25.4| 57 | 8.5 | 43
lettera "A" al codice.
-9 8.5~90 Es.: SK20-8A
- 95 9.0~95
-10 95~10.0
Set di pinze
Pinze SK di alta precisione - -
entro 3 um Articolo pinza Articolo Set
SK 6- 1P..6P | S.SK 6P (6 pcs of 1.0~ 6.0)
- Alla distanza di 4 volte il @ dal SK10- 2P..10P S.SK10P (9 pcs of 2.0~10.0)
e % naso ghiera mandrino, la preci- SK16- 3P..16P | S.SK16P (14 pcs of 3.0~16.0)

'Irzo sione di concentricita sta entro
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