A& Pinze per mandrini Slim Chuck

[

Le pinze SK tipo "A" (per utensili con gambo come le frese) sono contrassegnate con

Spiegazione dell'articolo.

£Non Standard
P: Classe P precisione + 3um
A: Per gambi fresa
Max. @ di chiusura
Tipo

Pinze SK

. Latolleranza sul gambo € hs.

Pinze SK di alta precisione

entro 3 um

Alla distanza di 4 volte il g dal
naso ghiera mandrino, la preci-
|-l sione di concentricita sta entro

_ |
L £ 3pm.

Articolo | Gmpodi Atticolo | Gampod Articolo | Gpmpod Articolo | Gpmpo di Articolo | Gmpodi
SK 6- 0.8 | 07-08 SK13- 3 | 275-30 SK16- 3 | 275-30 SK20- 4 3540 SK25-16.5| 16.0~165
-1 09~10 - 35| 30-35 - 35| 30-35 - 45 | 4045 A7 | 165-17.0
- 1.25( 115125 -4 | 35-40 -4 | 35440 -5 4550 75| 17.0-175
-15 | 13-15 - 45| 40-45 - 45| 40-45 -55 | 50-55 18 | 175-180
- 1.75| 155175 -5 | 4550 -5 | 4550 -6 55-6.0 -18.5| 18.0~185
-2 18~2.0 - 55| 50-55 - 55| 5055 - 65 | 60-65 19 | 185-19.0
- 2.25| 2.05-225 -6 | 55-60 -6 | 5560 -7 65~7.0 -19.5| 19.0-195
-25 | 23~25 - 65| 6065 - 65| 6.0~65 -15 | 70-75 20 | 195~20.0
- 2.75| 2.55~2.75 =7 6.5~7.0 =7 6.5~7.0 -8 7.5~8 -20.5| 20.0~205
-3 2.8~30 - 75| 70~75 - 75| 70~75 -85 | 80-85 21 | 205-210
-35 | 30-35 -8 | 7580 -8 | 75-80 -9 85~9.0 215| 21.0-215
-4 3.5~40 - 85| 80-85 - 85| 80-85 -95 | 90-95 22 | 215-220
-45 | 40-45 -9 | 85-90 -9 | 85-90 -10 95~100 225| 220-225
-5 45~50 - 95| 90-95 - 95| 90-95 -105 | 100~105 23 | 225230
- 95 | 50-55 410 | 95-100 40 | 95-100 A1 | 105-110 235| 23.0-235
-6 | 5560 -105] 10.0~105 05| 100105 115 | 1.0-115 24 | 235-240
a1 | 105110 A1 | 105110 12 | 115-120 -245| 240245
SK10- 2 | 175~20 115| 11.0-115 15| 110115 125 | 120125 25 | 245-250
~925| 20225 12 | 1154120 12 | 1154120 13 | 125-130 254 250-254
25 | 22525 2125 120-125 25| 120-125 135 | 130-135
- 275| 25275 413 | 125-130 413 | 1254130 44 | 135~140
-3 | 275-30 135 13.0-135 145 | 140~145
-35 | 30-35 4 | 135-140 45 | 145-150
-4 3540 145 140-145 4155 | 150~155
-55 | 50-55 26 | 155-160 A7 | 165~17.0
-6 55-60 ) ) -175 | 17.0~17.5 Dimensioni delle pinze SK
i Per ordinare le pinze per 1 180 TTaTh Ll
- 65 | 60~65 alta velocita aggiungere -18 7.5~18. !
npn . (K 6)[105(75 | 58|25 | 4 |174
P" al codice. -185 | 18.0~185
-7 6.5~7.0 Es.: SK10-6P 19' 185190 (5K10)|15.5) 12 |98 |305] 5 |13
-75 | 70-75 - 5-19. 0T
5 Per ordinare le pinze -195 | 19.0~195 Gk et 1o 4618 | 2
-8 75-80 tipo A, per frese con gambo ' —— SK20)|29.1]224) 20 |54.2) 8 | 41
-85 8.0-85 normalizzato aggiungere la -20 19.5~20.0 SK25)|35.628.9(25.4| 57 | 8.5 | 43
. lettera "A" al codice.
-9 8.5~9.0 Es.: SK20-8A
-95 | 90-95
-10 95~10.0
Set di pinze

Articolo pinza

Articolo Set

SK 6- 1P.. 6P S.SK 6P (6 pcs of 1.0~ 6.0)
SK10- 2P..10P S.SK10P (9 pcs of 2.0~10.0)
SK16- 3P..16P S.SK16P (14 pes of 3.0~16.0)
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