A/ nserti NIKKEN per barenatura (1

mRapporto tra profondita di barenatura e raggio su spigolo

Per macchina con ISO/BT40 Per macchina con ISO/BT50
o barenatura RO.8 RO.4 © barenatura
Per barenature di grandi diametri e o180 7 ko2 oo o8
bassa profondita, I'inserto con raggio oo 0100 ro4
grande & ottimale. Gli inserti con RO.2
piccolo raggio, sono consigliabili per 250 050
barenare piccoli fori o per operazioni
di superfinitura.
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Profondita di barenatura Profondita di barenatura
Inserti - Articolo Dimensioni Grado Materiali Testine sulle quali
RO.2 RO.4 RO.8 materiale da lavorare utilizzarli
1MP-T2 a1 I Cermet | Acciai legati e Inox
-E2 — o P10 Acciai legati BCB12.7
-F2 3175 ~{{—f @1.40 K10 Ghisa, Alluminio BCB14.5
-+ " waaTos0102L
3MS-T2 T ‘*574 Cermet | Acciai legati e Inox
-E2 n P10 Acciai legati BCB19,BCB22,
-F2 oases 2230 K10 | Ghisa, Alluminio BCB29
-B2 = I 1eaTos0t0L | CBN Acciai temprati
3MP-C2 3MP-C4 Rivestiti |Acciai legati, Inox e Ghisa
-T2 80 sl o Cermet | Acciai legati e Inox
: R s e ZMAC16,ZMAC20,
E2 7 P10 Acciai legati
\ o0 = : — ZMAC25
-F2 53-969 1 22.30 K10 Ghisa, Alluminio DJ Bit "
-B4 — f CBN Acciai temprati
-D2 -D4 WBGT06010L | Diamante |Alta velocita su Alluminio
4MP-C2 4MP-C4 Rivestiti |Acciai legati, Inox e Ghisa
-T2 N oml Cermet | Acciai legati e Inox
-E2 — i P10 Acmal Iega.tl. ZMAC32
-F2 ﬁ762 92.30 K10 Ghisa, Alluminio
-B4 f CBN Acciai temprati
-D2 -D4 WBGT08020L | Diamante |Alta velocita su Alluminio
MP-C2 MP-C4 MP- Rivestiti |Acciai legati, Inox e Ghisa
- - - 5781 fire ermet | Acciailegati e Inox | zyac70,zMACSS,
-E2 -E4 -E8 Y I P10 Acciai legati ZMAC100,ZMAC140
-F4 -F8 635 2.80 K10 Ghisa, Alluminio BCB§8,BCB48,
-B4 -B8 + T CBN Acciai temprati DJ Bit,MCC130
-D272 -D4 ? -D8 2 TPGT11030L | Diamante |Alta velocita su Alluminio
10MP-T2 | 10MP-T4 10MP-T8 397 \?o Cermet | Acciai legati e Inox
4 = : DAC Ctype
-E2 -E4 -E8 3 P10 Acciai legati
— N : — BCB62,BCB82,
-F4 -F8 jfes i 235 K10 Ghisa, Alluminio BCB100
-B8 T TpaT16T30L CBN Acciai temprati
. . Acciai legati, J10-5
CC03-C2 Rivestiti | Acciaj Inox, Ghisa J16-5
CCGT03010L
. -, Acciai legati, ZMAC32R,ZMAC42R
CCo6-C4 | CCo6-C8 _ Rivestiti | Accigi Inox, Ghisa ZMAC55R
CCMTO06020N
. - Acciai legati,
CC07-C4 CCo07-C8 . Rivestiti | A..iai Inox, Ghisa RACO025
CCMTO08030L
. - Acciai legati, ZMAC70R,ZMAC85R
cCos-C4 | CCog-C8 Rivestiti | Acciai Inox, Ghisa RAC25,RAC32
CCMTO9T30N
. - Acciai legati,
CN08-C8 Rivestiti Acciai Inox, Ghisa RAC43~RAC530
CNMM120408
Acciai legat ZMAC100R,ZMAC140R
CC12-C4 CC12-C8 Rivestiti e o @l RAC4§(|:562§§100E

CCMT12040N

*Quantita minima per ordine: Inserti normali - 10 pezzi; Inserti diamante o CBN - 1 pezzo *Inserti Cermet (T) sono rivestiti, come Standard, in TiN
*Per avere inserti con Speciale Geometria per fori profondi, aggiungere all'articolo "SR" *Per avere la comparazione tra art. NIKKEN e ISO Standard vedi pag.76
*Per bloccare I'inserto 6MP-D (“2) occorre la vite M2562D
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A \nserti NIKKEN per barenatura (2

Hinserti per testine BCB (con bloccaggio a staffa)

!:r?iigilo Dimensioni mitr:::(:le Materiale da lavorare Testiﬂaii:!?“quali Oiefgl = nChIZSj;aR

3P-E 60° 120 4 oo P10 Ghisa
-F O-ZRB . ”ﬁ#ﬁa K10 Ghisa, Alluminio | BCB bloccaggio staffa
-T I?'JG Cermet | Acciai legati, Acciai Inox BCB2

29969 TRMRO60102

5P-E 29 P10 Ghisa
-F A K10 Ghisa, Alluminio BCB bloccaggio staffa
-T Cermet | Acciai legati, Acciai Inox | BCB 38, BCB48
-B TPMR11030L| CBN Acciai temprati

7P-E SR /a0 AR P10 Ghisa 7P-E8
-F 09.52 “r 1 K10 Ghisa, Alluminio BCB bloccaggio staffa 7P-F8
-T T Cermet | Acciai legati, Acciai Inox | BCB 62, BCB82
-B ~ TpwRigosol| CBN Acciai temprati

10P-E 04R “pr 4.78 P10 Ghisa 10P-E8

-F o2z | A K10 Ghisa, Alluminio | BCB bloccaggio staffa 10P-F8
-T |18-65 Cermet | Acciai legati, Acciai Inox | BCB 100
-B i ~ TPMR22040L| CBN Acciai temprati

*Gli inserti F (per ghisa e alluminio) vengono forniti, come standard, con il rompitruciolo. Se si vogliono avere piani occorre specificarlo.

*Ordine minimo: 10 pezzi - CBN: 1 pezzo

B Inserti per RAC per lavorazione di alluminio, pacchi lamiera e per fori passanti

Inserti : - Grado Materiali Testine sulle quali ; .
Articolo Dimensioni materiale da lavorare utilizzarli Raggio a richiesta
9.5— — *
! — 3-18‘4\[200 e —_— AEG12-1
) Y, -
AEG124 . 4} 038 034 K10 Alluminio RAC32A .
80 m K AEG12-2
°-4ﬁr15‘87sa\j a8 Lzoo AEG16-1"
b - RAC43A~
AEG16-4 O\ ases 044 K10 Alluminio RAC100A .
80 N -+ AEG16-2
0.4R T
] T e N - . RAC25K
SC09-4 © S j,gs. 4 Rivestiti Acciai legati RAC32K
—— JL SCMT070204N
0.8R il [
i f - o - ) RAC43K~
SC12-8 O 127 jf?s.s Rivestiti fcaiailegal RAC100K
s — SCMT120408N

*Per lavorazioni su alluminio, a richiesta, si possono avere inserti 1:R 0.1 e 2:R 0.2

*Ordine minimo: 10 pezzi

ECodice ISO Standard
(0] [3] [0]

11

Spigolo  Spessore Raggio Direzione tagli

tagliente L: sinistro

N: destro
Forma A Angolo  B:5° F Classe Gt rettificato Tipo rompitruciolo Wz 517
inserto () s sogia Ci7° = ditl. M: standard eforo T: o
[ a0 P:A1° R:

o

La maggior parte degli inserti ISO sono
disegnati per lavorare su tornio dove il
pezzo ruota e l'utensile & fermo.

In genere quindi non & consigliabile
utilizzare questi inserti in operazioni di
barenatura, dove il pezzo é fermo e
I'utensile ruota.

Inoltre il diametro del foro centrale
per inserti ISO Standard puo variare e
quindi, per fissarlo sulla testina,
occorre cambiare la vite.



