’/ Sistema di teste angolari (posizionamento libero su 360°)

HTeste angolari a cambio rapido

BT/IT-AFT Modello disassato rispetto al centro cono
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ETeste angolari modulari

BT/IT-AHM Corpo della testa modulare

ETesta angolare con flangia montata
direttamente su mandrino macchina

NT-F

Flangia montata

su macchina

Flangia

Molti attacchi possono essere convenientemente utilizzati per
operazioni di fresatura, foratura, maschiatura, alesatura,
semplicemente svitando la vite posteriore.

Molto adatte per lavorazioni di piccole serie.

Le teste possono essere cambiate a secondo del
lavoro. Teste 45° 0 a 90°, lunghe ecc.

AHM-SK Modello a 45°
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AHM-SK Modello a 90°
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Le teste angolari monoblocco vengono fornite
con mandrino Slim Chuck SK10, 16, 25 e Multi
Lock C20, 32. Vengono cosi garantite sia la

MTesta angolare Monoblocco rigidita che la precisione.

AFK-AFC Modello disassato AHM-AHC Modelloa90° AHK-AHC Modello a 30°, 45° e 60°

rispetto al cono

® Posizionamento radiale su 360° Moltiplicatore di giri angolare Testa angolare con
® |l perno conico si fissa sul blocchetto di posizionamento MAX.18,000 giri/min adduzione di refrigerante
(esso & diverso da macchina a macchina) - . |
® Su richiesta, si possono fornire di volta in volta, modelli
con il passaggio di refrigerante interno/esterno incorporato.
Occorre in ogni caso il disegno del mandrino macchina
® A richiesta si possono avere anche angolazioni diverse
da quelle indicate
® Moltiplicatore di giri angolare (X5-max. 18.000 giri/min)
BT40-AHPX10-215, BT50-AHPX10-206
1 T40-AHPX10-215, IT50-AHPX10-206
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’/ Teste angolari a cambio rapido

Posizionamento libero su 360°

Testa angolare disassata,
a cambio rapido

Spiegazione dell'articolo

BT40]- [AF| [T][30]-[ 200 |

Lungh. da base cono
Attacco inserto modulare
Cambio rapido
Testa angolare disassata

Attacco BT: MAS IT: ISO

MAX 2000giri/min
CONO ARTICOLO L P 21 02 R Inserto Peso (kg)
No.40| BT40-AFT30-200 200 65 85 35 70 175 75
No.50| BT50-AFT35-230 230 110 85 45 84 25 16.0

*|I perno conico si innesta nel blocchetto di posizionamento (diverso da macchina a macchina)

Testa angolare a 90°,
con cambio rapido
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Spiegazione dell'articolo

BT40---

Tipo di
angolo

Lungh. da
base cono

Attacco inserto modulare

| Cambio rapido
- — Testa ang. con angolazioni varie
¢ Attacco BT: MAS IT: ISO
MAX 2000giri/min
CONO ARTICOLO -0 L P 21 22 {3 © B (%) Inserto Peso (kg)
BT40-AHT30-160 -90 160 6.5
= AHK 30
No.40 (1« 250790 | azp | 65 | S8 | 61 | 37 | & | 80 | 9% e
BT50-AHT35-210 -90 210 17.0
* AHK 35
No.50 IT50 300590 0 110 | 65 88 45 | 100 | 90 90 0

*I perno conico si innesta nel blocchetto di posizionamento (diverso da macchina a macchina)
*Per gli articoli contrassegnati con * richiedeteci informazioni pit dettagliate

Testa angolare a 30°, 45°, 60°

Spiegazione dell'articolo

BT40---
Tipo di

angolo
Lungh. da
base cono

Attacco inserto modulare
Cambio rapido
Testa ang. con angolazioni varie

Attacco BT: MAS IT: ISO

MAX 2000giri/min
CONO ARTICOLO -g L P 21 Q2 © B [o] Inserto Peso (kg)

BT40-AHT30-205 -30 205 15 122 30 6.5
(IT40) 170-45 | 170 | 65 35 88 86 80 45 6.5
-160 -60 160 35 88 60 6.5
N040 -250 -30 15 122 30 105
-45 250 65 35 88 86 80 45 105
-60 35 88 60 105
BT50-AHT35-258 -30 258 0 140 30 170
(IT50) 22545 | 225 | 110 | 26 | 10 | 100 | 9% | 45 170
-210 -60 210 40 105 60 170
N050 -300-30 0 140 30 22.0
-45 300 110 26 110 100 90 45 22.0
-60 40 105 60 220

*|I perno conico si innesta nel blocchetto di posizionamento (diverso da macchina a macchina)
*Per gli articoli contrassegnati con * richiedeteci informazioni piu dettagliate



