W |'utilizzo della tavola in verticale o in orizzontale
dipende dal tipo di lavoro

A TAVOLE GIREVOLI CNC

® Spiegazione del numero di articolo (esempio):

CNC260LFA-M
TSenza lettera: senza motore  M: con motore

[ A: motore a corrente alternata

Senza lettera: motore a corrente continua

Denominazione motore = P.37
A21: controllo NIKKEN & 21
F:FANUC M:MELDAS Y:YASNAC OSP:0SP
T:TOSNUC N:NEC S:SANYO Z:SIEMENS
:INDRAMAT H:HEIDENHAIN X:ISOFLEX
SEM:SEM B:BOSCH
s Senza lettera: motore montato a destra
L: motore montato a sinistra - B: motore posteriore
T: motore montato in alto
® Diametro della tavola
260, 300, 320, 400
® Tavola CNC: Standard
Tavola CNCZ: Serie Z ad alta velocita

m Caratteristiche ():Serie Z = tavole ad alta velocita Per le tavole con controllo & 21=-vedi P.57, P.58

. F i CNC260 CNC302 CNC321 CNC401
Articolo e caratteristiche CNCZ260 CNCZ302 CNCZ321 CNCZ401
Diametro tavola g mm 260 300 320 400
Diametro foro centrale @ mm 080H7 @80H7 2105H7 @105H7
Altezza punte mm 170 170 230 230
Larghezza cave a T mm 1219018 129018 1270018 1479018
Sistema di bloccaggio Idr./Peum. Idr./Peum. Idraulico Idraulico
Capacita frenante N-m 343/1568 343/1568 1760 1760
Inerzia tavola alfalberomotore (&%) kg mx10° 0.33 0.34 2.8 2.8
Motore min 0.4/4000i-2000 4/4000i-2000 0.12/3000i-2000 «.12/3000i-2000
Incremento minimo 0.001° 0.001° 0.001° 0.001°
Velocita di rotazione min 16.6(33.3) 16.6(33.3) 16.6(33.3) 16.6(33.3)
Rapporto vite madre/corona 1/120(1/60) 1/120(1/60) 1/90(1/45) 1/90(1/45)
Precisione Sec 20 20 15 15
Peso netto kg 120 125 200 225

Verticale ¥
o 17
Max. carico § g 175 5 250 250
di lavoro -
sullaltavola Orizzontale 550
L L q 350 500 500
. 25480 25480 31360 31360
Max. N
carico Lo
. . F
di spinta FxL 984 984 1166 1166
utilizzabile N-m
sulla —n
tavola - FxL 3332 3332 3920 3920
N-m
Inerzia
max. 3.2(1.6) 3.2(1.6) 6.4(3.2) 6.4(3.2)
Coppia 192(1 192(153) 432(34 432(34
in lavoro (153) (345) (345)

* La posizione standard del motore € a destra. Si puo avere a sinistra come optional.
* |l sistema AWC per il cambio automatico del pezzo € disponibile per tutte le tavole. Vedi P.33-36
* Per pistone rotante, vedi P.43
* Di ogni tavola si puo avere il tipo super preciso +3" o +5", vedi P.42
* Le tavole CNC 321 &401 sono disponibili anche nella versione per lavorazioni super gravose:
la forza di taglio & di 5 volte superiore rispetto alla tavola standard, vedi P.44

% Sulle tavole CNC260 & 302 si pud montare il motore 0.8/3000i.

% Sulle tavole CNC321 & 401 si pud montare il motore (¢22/3000i.

* Per le tavole con bloccaggio idraulico, la pressione deve essere di 3.5MPa.

* Possiamo fornire una centralina idro/peumatica, qualora la macchina non
abbia una uscita idraulica. Vedi P.44









/' TAVOLE GIREVOLI CNC501, 601, 801, 1200, B450

Le dimensioni esterne variano a seconda del motore applicato. Le quote sotto riportate si
riferiscono alle tavole con motori Fanuc . Per motori diversi chiedeteci i disegni specifici.

CNC301, CNCZ501 %0

50

* Le tavole CNC501 & 601si possono fornire con il pistone rotante incorporato, vedi P.43
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il pistone rotante incorporato, vedi P.43
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La boccola del foro centrale, sopra in foto, \
& opzionale. 150, 450 # 450 #400 - 270

= CNCB450 S5 Con foro centrale di g 205 mm - Caratteristic
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Esempio di utilizzo

* Per gli standard di precisione, vedi P.41
* Per piastre di fissaggio e staffe a gradino, vedi P.18
* Per mandrini autocentranti, contropunte e altri accessori, vedi P.39-40
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* Per tavole speciali da inserire, come parte integrante su macchine speciali, vedi P.48
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