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Punte Fax Platina ad alte prestazioni

Prestazioni di foratura delle micropunte SG-ESS

Rivestimento SG-Platina

TiCN

Substrato

SG-ESS

Ampliamento gamma a partire da diam 0.50 fino a diam 6.00 con gamma ogni 0.01 mm

Da diam. 0,50 a diam. 20.0 mm per un totale di 635 diametri disponibili

SG-ES

SG-ESR NUOVE!

■ Una punta in acciaio FAX con rivestimento Platina (SG) aumenta 

 di 2-3 volte la propria vita utile rispetto alle convenzionali punte rivestite.

■  Posizionamento estremamente preciso e diametro del foro stabile.

■  Elevata efficienza riducendo ed ottimizzando i tempi di foratura.

Velocità: 25 m/min

Ciclo di avanzamento: 360 mm (0,02 mm/giro)

Profondità/Foro cieco:  1,5 mm 

Fluido di taglio: Emulsione
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Usura dopo utilizzo 

su acciaio inossidabile 

AISI304

SG-ESS 0,5 mm SUS304

Punte serie SG

Da diam. 2.0 a diam. 32.0 per un totale di 149 diametri disponibili

Da diam. 2.0 a diam. 32.0 per un totale di 149 diametri disponibili

Velocità: 8 m/min

Ciclo di avanzamento: 51 mm (0,01 mm/giro)

Profondità/Foro cieco:  1,5 mm STEP 0,25 mm 

Fluido di taglio: Emulsione

SG-ESS Concorrenza

Fo
ro

Velocità: 25 m/min

Ciclo di avanzamento: 360 mm (0,02 mm/giro)

Profondità/Foro cieco:  1,5 mm 

Fluido di taglio: Emulsione

SG-ESS Concorrenza

W
e

a
r

Velocità: 10 m/min

Ciclo di avanzamento: 64 mm (0,01 mm/giro)

Profondità/Foro cieco:  3 mm STEP 0,5 mm 

Fluido di taglio: Emulsione

SG-ESS Concorrenza

Fo
ro
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Materiali lavorabili applicabili

SUS304/SUS316

◎

◎

×

SUS420

◎

◎

◎

FCD/FC

Acciaio inossidabile Ghisa

SS400

Acciaio 
strutturale

◎

◎

S45C/S50C

Acciaio 
al carbonio

◎

◎

○

SGESS

SGESR

SGES

Materiale/
articolo punta

30～40HRC

Acciaio 
temprato
Acciaio 

per stampi

◎

○

◎

50～65HRC

×

×

×

40～50HRC

×

×

×

Leghe 
di titanio

Leghe 
di nichel

◎

○

○

◎

◎

◎

AC/ADC

Leghe 
di alluminio

○

○

Cu

Leghe 
di rame

○

○

SCR/NAK

Acciaio 
pre-bonificato
Acciaio legato

◎

◎

◎

Alta precisione anche con velocità di avanzamento ridotta

Condizioni di taglio

Diametro utensile: 6 mm

Velocità:  40 m/min

Materiale lavorabile:  S50C (180HB)

Profondità/Foro passante:  19 mm

Fluido di taglio:  Emulsione
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Foratura ad alta precisione
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Numero di fori

● SG-ESS

▲ Prodotto della concorrenza

● SG-ESS

■ Normale

● SG-ESR

▲ Concorrenza

0.05 0.1 0.15 0.2
mm/giro

Vita utile su acciaio SCM440H (32HRC)Vita utile su acciaio S50C

Ampliata la gamma di materiali lavorabili con le punte SG-ESR

Condizioni di taglio

Diametro utensile: 6 mm

Velocità:  40 m/min

Ciclo di avanzamento:   420 mm 

 (0,2 mm/giro)

Materiale lavorabile:  S50C

Profondità/Foro passante:  19 mm

Fluido di taglio: Emulsione
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Usura dello spigolo dopo 840 fori

Vita utile su acciaio SS400
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Condizioni di taglio

Diametro utensile: 2 mm

Velocità:  28 m/min

Ciclo di avanzamento:   400 mm 

 (0,09 mm/giro)

Materiale lavorabile:  SCM440 (32HRC)

Profondità/Foro passante:  6 mm

Fluido di taglio: Emulsione
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SG-ESR Concorrenza SG-ESR Concorrenza
Fo

ro

Condizioni di taglio

Diametro utensile: 6 mm

Velocità:  40 m/min

Ciclo di avanzamento:   400 mm 

 (0,19 mm/giro)

Materiale lavorabile:  SS400

Profondità/Foro passante:  19 mm

Fluido di taglio: Emulsione

Fo
ro

Fo
ro

SG-ESR Concorrenza SG-ESR Concorrenza

Condizioni di taglio

Diametro utensile: 12 mm

Velocità:  12 m/min

Ciclo di avanzamento:   80 mm 

 (0,25 mm/giro)

Materiale lavorabile:  SUS304

Profondità/Foro passante:  28 mm

Fluido di taglio: Emulsione

Acciaio temprato

Punto di usura dopo 1200 fori

Usura dello spigolo dopo 840 fori Punta sg-esr dopo 120 fori

Mantiene 
lo spigolo 
taglienteTruciolo

Grande usura 
dello spigolo Schiacciato
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SGESR
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ARTICOLO 7574

Punta ad uso generico in grado di gestire un'ampia gamma 
di materiali da lavorare, dall'alluminio all'acciaio inox 

Ds              Stock
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32
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32
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32
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32
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FAX h7 N 135
h7

Condizione di foratura standard

min-1

5700
4200
2500
1600
1300
1100
800
640
510
400

mm/min

300
380
360
310
280
260
240
220
200
150

min-1

4600
3400
2000
1300
1000
850
640
510
410
320

mm/min

200
260
240
210
190
180
160
150
140
110

min-1

3200
2100
1250
800
650
530
400
320
250
200

mm/min

120
120
120
115
110
105
100
90
80
65

min-1

1600
1100
760
480
380
320
240
190
150
120

mm/min

55
60
75
80
80
80
70
60
50
45

min-1

6300
4700
2800
1800
1400
1200
880
700
560
440

mm/min

410
530
500
440
390
360
330
300
270
210

min-1

9700
7200
4300
2700
2200
1800
1400
1100
870
680

mm/min

630
820
770
660
610
560
500
460
420
330

min-1

800
530
320
200
160
130
100
80
64
50

mm/min

23
25
23
22
22
21
20
19
18
15

SS400、S50C

～200HB

mm

2
3
5
8
10
12
16
20
25
32

Materiale 
lavorabile SCM440 NAK HPM

20～30HRC

SUS304 SUS316SKD61 NAK HPM

30～40HRC

Ghisa

FC250 FCD400 A5052 C1100

30～40HRC

Avvisi sull'uso delle tabelle per le condizioni di foratura
1) Regolare la condizione di foratura in base alla rigidità della macchina o allo stato del mandrino.

2) I valori in tabella sono per la foratura con fluido di taglio solubile in acqua.

3) Fornire una quantità sufficiente di fluido di taglio nel punto di taglio e nel vano elica.

4) Ridurre i giri al minuto e le velocità del ciclo di avanzamento del 20% per i fori più profondi di 3D.

5) Per i fori profondi più di 3 x D, aggiungere il ciclo di avanzamento con scarico truciolo. In alcuni casi il materiale lavorato, le 

condizioni di lavoro o l'evacuazione truciolo potrebbero non essere ottimali.  In tal caso, aggiungere il ciclo di avanzamento con 

scarico truciolo anche se la profondità di foratura 3 x D.

6) Durante la foratura dell'acciaio inossidabile, aggiungere il ciclo di avanzamento con scarico truciolo.

7) Durante il ciclo di avanzamento con scarico truciolo, tornare al foro di entrata.

8) L'intervallo del ciclo di avanzamento con scarico truciolo è circa 0,5~1 x D. Con diametri piccoli, circa 0,2~0,5 x D.

9) Utilizzare un porta-pinza di precisione o porta-pinza cilindrica.

0.1 2 45206 100

2.0 32.0

φDs

φDc

L

ℓ

Dc

101

101

101

101

101
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108
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114
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120
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125

125

130

130

135

135

140
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145

l

158

158

158

158

158

158

158

158

158

168

168

173

180

185

185

189

189

194

194

198

206

210

210

214

L Ds             Dc l L Ds             

Doppia rastrematura + X

Acciaio inossidabile 

Acciaio strutturale

Acciaio al carbonio
Acciaio per stampi

Acciaio temprato Leghe di nichel
Leghe di titanio

Leghe di alluminio

Leghe di rame

Acciaio legato

Acciaio pre-bonificato

 Stock  Stock
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ARTICOLO 7570X

Punta adatta a lavorazioni ad alti avanzamenti offrendo una lunga durata. 
Non applicabile agli acciai inox Austenitici. 

Ds              Stock
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Tolleranza di dia. gambo : h7
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Avvisi sull'uso delle tabelle per le condizioni di foratura
1) Regolare la condizione di foratura in base alla rigidità della macchina o allo stato del mandrino.

2) I valori in tabella sono per la foratura con fluido di taglio solubile in acqua.

3) Fornire una quantità sufficiente di fluido di taglio nel punto di taglio e nel vano elica.

4) Ridurre i giri al minuto e le velocità del ciclo di avanzamento del 20% per i fori più profondi di 3D.

5) Per i fori profondi più di 3 x D, aggiungere il ciclo di avanzamento con scarico truciolo. In alcuni casi il materiale lavorato, le 

condizioni di lavoro o l'evacuazione truciolo potrebbero non essere ottimali.  In tal caso, aggiungere il ciclo di avanzamento con 

scarico truciolo anche se la profondità di foratura 3 x D.

6) Durante la foratura dell'acciaio inossidabile, aggiungere il ciclo di avanzamento con scarico truciolo.

7) Durante il ciclo di avanzamento con scarico truciolo, tornare al foro di entrata.

8) L'intervallo del ciclo di avanzamento con scarico truciolo è circa 0,5~1 x D. Con diametri piccoli, circa 0,2~0,5 x D.

9) Utilizzare un porta-pinza di precisione o porta-pinza cilindrica.
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90

90

93

93

93

93

93

100

100

100

100

100

100

104

104

104

104

104

8

8

8

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

7.8

7.9

8.0

8.1

8.2

8.3

8.4

8.5

8.6

8.7

8.8

8.9

9.0

9.1

9.2

9.3

9.4

9.5

9.6

9.7

9.8

9.9

10.0

10.1

10.2

10.3

10.4

10.5

10.6

10.7

10.8

10.9

11.0

11.1

47

47

47

47

47

47

47

51

51

51

51

51

51

51

51

51

51

51

51

72

72

76

76

80

80

84

84

87

87

90

90

94

94

104

104

104

104

104

104

104

108

108

108

108

108

108

108

108

108

108

108

108

132

132

136

142

146

146

150

150

153

153

156

164

168

168

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

16

16

16

20

20

20

20

20

20

20

20

25

25

25

11.2

11.3

11.4

11.5

11.6

11.7

11.8

11.9

12.0

12.1

12.2

12.3

12.4

12.5

12.6

12.7

12.8

12.9

13.0

13.5

14.0

14.5

15.0

15.5

16.0

16.5

17.0

17.5

18.0

18.5

19.0

19.5

20.0

SGESS

Condizione di foratura standard

min-1

16000
9500
5700
4200
2500
1600
1300
1100
800
640
510
400

mm/min

240
280
360
430
430
370
340
310
290
260
240
180

min-1

13000
8000
4600
3400
2000
1300
1000
850
640
510
410
320

mm/min

150
190
240
290
290
250
230
210
200
180
160
120

min-1

950
6400
3200
2100
1250
800
650
530
400
320
250
200

mm/min

80
140
160
165
165
150
140
130
120
110
95
70

min-1

5100             50
3500             65
1900             80
1300             85
760              80
480              75
380              73
320              70
240              63
190              57
150              50
120              40

mm/min min-1

20000
12000
6300
4700
2800
1800
1400
1200
880
700
560
440

mm/min

300
400
490
600
600
530
460
430
390
350
330
250

min-1

23000
15000
9700
7200
4300
2700
2200
1800
1400
1100
870
680

mm/min

300
500
760
900
920
790
730
670
610
550
510
380

SS400、S50C

～200HB

SCM440 NAK HPM

20～30HRC

SUS304 SUS316SKD61 NAK HPM

30～40HRC

Ghisa

FC250 FCD400 A5052 C1100

Avvisi sull'uso delle tabelle per le condizioni di foratura
1) Regolare la condizione di foratura in base alla rigidità della macchina o allo stato del mandrino.

2) I valori in tabella sono per la foratura con fluido di taglio solubile in acqua.

3) Fornire una quantità sufficiente di fluido di taglio nel punto di taglio e nel vano elica.

4) Ridurre i giri al minuto e le velocità del ciclo di avanzamento del 20% per i fori più profondi di 3D.

5) Per i fori profondi più di 3 x D, aggiungere il ciclo di avanzamento con scarico truciolo. In alcuni casi il materiale lavorato, le 

condizioni di lavoro o l'evacuazione truciolo potrebbero non essere ottimali.  In tal caso, aggiungere il ciclo di avanzamento con 

scarico truciolo anche se la profondità di foratura 3 x D.

6) Durante la foratura dell'acciaio inossidabile, aggiungere il ciclo di avanzamento con scarico truciolo.

7) Durante il ciclo di avanzamento con scarico truciolo, tornare al foro di entrata.

8) L'intervallo del ciclo di avanzamento con scarico truciolo è circa 0,5~1 x D. Con diametri piccoli, circa 0,2~0,5 x D.

9) Utilizzare un porta-pinza di precisione o porta-pinza cilindrica.

Acciaio inossidabile 

Acciaio strutturale

Acciaio al carbonio
Acciaio per stampi

Acciaio temprato

Leghe di alluminio

Leghe di rame

Acciaio legato

Acciaio pre-bonificato

min-1

2500
1600
800
530
320
200
160
130
100
80
64
50

mm/min

18
25
27
28
29
26
26
25
23
21
19
16

30～40HRC

Leghe di nichel
Leghe di titanio

mm

0,5
1
2
3
5
8
10
12
16
20
25
32

Materiale 
lavorabile

StockDc l L Ds            StockDc l L Ds            
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SGES
φDs

φDc

ℓ2レーキ ＋ X形

工具材料

FAX

コーティング 直径許容差

h7

先端角

135

ねじれ角

N
シャンク径許容差
h7

直径範囲
0.1 2 45206 100

2.0 32.0

L

SGES2.0

SGES2.1

SGES2.2

SGES2.3

SGES2.4

SGES2.5

SGES2.6

SGES2.7

SGES2.8

SGES2.9

SGES3.0

SGES3.1

SGES3.2

SGES3.3

SGES3.4

SGES3.5

SGES3.6

SGES3.7

SGES3.8

SGES3.9

SGES4.0

SGES4.1

SGES4.2

SGES4.3

SGES4.4

SGES4.5

SGES4.6

SGES4.7

SGES4.8

SGES4.9

SGES5.0

SGES5.1

SGES5.2

SGES5.3

SGES5.4

SGES5.5

SGES5.6

SGES5.7

SGES5.8

SGES5.9

SGES6.0

SGES6.1

SGES6.2

SGES6.3

SGES6.4

SGES6.5

SGES6.6

SGES6.7

SGES6.8

SGES6.9

SGES7.0

SGES7.1

SGES7.2

SGES7.3

SGES7.4

SGES7.5

SGES7.6

SGES7.7

SGES7.8

SGES7.9

SGES8.0

SGES8.1

SGES8.2

SGES8.3

SGES8.4

SGES8.5

SGES8.6

SGES8.7

Code

商品コード

2.0

2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

2.8

2.9

3.0

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

3.8

3.9

4.0

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

5.0

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

6.0

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

6.6

6.7

6.8

6.9

7.0

7.1

7.2

7.3

7.4

7.5

7.6

7.7

7.8

7.9

8.0

8.1

8.2

8.3

8.4

8.5

8.6

8.7

Dc

直径

24

24

25

25

30

30

30

33

33

33

33

36

36

36

39

39

39

39

43

43

43

43

43

47

47

47

47

47

52

52

52

52

52

52

57

57

57

57

57

57

57

63

63

63

63

63

63

63

69

69

69

69

69

69

69

69

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

81

81

ℓ

溝長

L

全長

56

56

56

56

61

61

61

64

64

64

64

68

68

68

71

71

71

71

75

75

75

85

85

89

89

89

89

89

94

94

94

94

94

94

99

99

99

99

99

99

99

107

107

107

107

107

107

107

113

113

113

113

113

113

113

113

119

119

119

119

119

125

125

125

125

125

131

131

1,240

1,240

1,240

1,240

1,240

1,240

1,240

1,240

1,240

1,240

1,240

1,470

1,470

1,470

1,470

1,470

1,620

1,620

1,620

1,620

1,620

1,820

1,820

1,820

1,820

1,820

2,060

2,060

2,060

2,060

2,060

2,460

2,460

2,460

2,460

2,460

2,640

2,640

2,640

2,640

2,640

2,870

2,870

2,870

2,870

2,870

3,000

3,000

3,000

3,000

3,000

3,190

3,190

3,190

3,190

3,190

3,280

3,280

3,280

3,280

3,280

3,620

3,620

3,620

3,620

3,620

3,850

3,850

Price

標準価格

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●

Stock

在庫

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

10

10

10

10

10

10

10

Ds

シャンク径

SGES8.8

SGES8.9

SGES9.0

SGES9.1

SGES9.2

SGES9.3

SGES9.4

SGES9.5

SGES9.6

SGES9.7

SGES9.8

SGES9.9

SGES10.0

SGES10.1

SGES10.2

SGES10.3

SGES10.4

SGES10.5

SGES10.6

SGES10.7

SGES10.8

SGES10.9

SGES11.0

SGES11.1

SGES11.2

SGES11.3

SGES11.4

SGES11.5

SGES11.6

SGES11.7

SGES11.8

SGES11.9

SGES12.0

SGES12.1

SGES12.2

SGES12.3

SGES12.4

SGES12.5

SGES12.6

SGES12.7

SGES12.8

SGES12.9

SGES13.0

SGES13.5

SGES14.0

SGES14.5

SGES15.0

SGES15.5

SGES16.0

SGES16.5

SGES17.0

SGES17.5

SGES18.0

SGES18.5

SGES19.0

SGES19.5

SGES20.0

SGES20.5

SGES21.0

SGES21.5

SGES22.0

SGES22.5

SGES23.0

SGES23.5

SGES24.0

SGES24.5

SGES25.0

SGES25.5

Code

商品コード

8.8

8.9

9.0

9.1

9.2

9.3

9.4

9.5

9.6

9.7

9.8

9.9

10.0

10.1

10.2

10.3

10.4

10.5

10.6

10.7

10.8

10.9

11.0

11.1

11.2

11.3

11.4

11.5

11.6

11.7

11.8

11.9

12.0

12.1

12.2

12.3

12.4

12.5

12.6

12.7

12.8

12.9

13.0

13.5

14.0

14.5

15.0

15.5

16.0

16.5

17.0

17.5

18.0

18.5

19.0

19.5

20.0

20.5

21.0

21.5

22.0

22.5

23.0

23.5

24.0

24.5

25.0

25.5

Dc

直径

81

81

81

81

81

81

81

81

87

87

87

87

87

87

87

87

87

87

87

94

94

94

94

94

94

94

94

94

94

94

94

101

101

101

101

101

101

101

101

101

101

101

101

108

108

114

114

120

120

125

125

130

130

135

135

140

140

145

145

150

150

155

155

155

160

160

165

165

ℓ

溝長

L

全長

131

131

131

131

131

131

131

131

137

137

137

137

137

144

144

144

144

144

144

151

151

151

151

151

151

151

151

151

151

151

151

158

158

158

158

158

158

158

158

158

158

158

158

168

168

173

180

185

185

189

189

194

194

198

206

210

210

214

214

218

218

223

223

223

237

237

241

241

3,850

3,850

3,850

4,090

4,090

4,090

4,090

4,090

4,500

4,500

4,500

4,500

4,500

4,850

4,850

4,850

4,850

4,850

5,370

5,370

5,370

5,370

5,370

6,030

6,030

6,030

6,030

6,030

6,540

6,540

6,540

6,540

6,540

7,300

7,300

7,300

7,300

7,300

7,660

7,660

7,660

7,660

7,660

11,900

11,900

13,100

13,700

14,700

14,700

15,500

15,500

16,800

16,800

18,500

19,300

19,900

19,900

21,600

21,600

23,000

23,000

26,100

26,100

28,000

28,000

28,000

28,000

29,000

Price

標準価格

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●

Stock

在庫

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

16

16

16

20

20

20

20

20

20

20

20

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

32

32

32

32

Ds

シャンク径

LIST 7570P
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37

37

37

37

37

37

37

37

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

43

43

43

43

43

43

43

43

43

43

43

47

47

47

47

47

81

81

81

87

87

87

87

87

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

93

93

93

93

93

100

100

100

100

100

100

104

104

104

104

104

8

8

8

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

7.8

7.9

8.0

8.1

8.2

8.3

8.4

8.5

8.6

8.7

8.8

8.9

9.0

9.1

9.2

9.3

9.4

9.5

9.6

9.7

9.8

9.9

10.0

10.1

10.2

10.3

10.4

10.5

10.6

10.7

10.8

10.9

11.0

11.1

47

47

47

47

47

47

47

51

51

51

51

51

51

51

51

51

51

51

51

72

72

76

76

80

80

84

84

87

87

90

90

94

94

104

104

104

104

104

104

104

108

108

108

108

108

108

108

108

108

108

108

108

132

132

136

142

146

146

150

150

153

153

156

164

168

168

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

16

16

16

20

20

20

20

20

20

20

20

25

25

25

11.2

11.3

11.4

11.5

11.6

11.7

11.8

11.9

12.0

12.1

12.2

12.3

12.4

12.5

12.6

12.7

12.8

12.9

13.0

13.5

14.0

14.5

15.0

15.5

16.0

16.5

17.0

17.5

18.0

18.5

19.0

19.5

20.0

SGESS

Condizione di foratura standard

min-1

16000
9500
5700
4200
2500
1600
1300
1100
800
640
510
400

mm/min

240
280
360
430
430
370
340
310
290
260
240
180

min-1

13000
8000
4600
3400
2000
1300
1000
850
640
510
410
320

mm/min

150
190
240
290
290
250
230
210
200
180
160
120

min-1

950
6400
3200
2100
1250
800
650
530
400
320
250
200

mm/min

80
140
160
165
165
150
140
130
120
110
95
70

min-1

5100             50
3500             65
1900             80
1300             85
760              80
480              75
380              73
320              70
240              63
190              57
150              50
120              40

mm/min min-1

20000
12000
6300
4700
2800
1800
1400
1200
880
700
560
440

mm/min

300
400
490
600
600
530
460
430
390
350
330
250

min-1

23000
15000
9700
7200
4300
2700
2200
1800
1400
1100
870
680

mm/min

300
500
760
900
920
790
730
670
610
550
510
380

SS400、S50C

～200HB

SCM440 NAK HPM

20～30HRC

SUS304 SUS316SKD61 NAK HPM

30～40HRC

Ghisa

FC250 FCD400 A5052 C1100

Avvisi sull'uso delle tabelle per le condizioni di foratura
1) Regolare la condizione di foratura in base alla rigidità della macchina o allo stato del mandrino.

2) I valori in tabella sono per la foratura con fluido di taglio solubile in acqua.

3) Fornire una quantità sufficiente di fluido di taglio nel punto di taglio e nel vano elica.

4) Ridurre i giri al minuto e le velocità del ciclo di avanzamento del 20% per i fori più profondi di 3D.

5) Per i fori profondi più di 3 x D, aggiungere il ciclo di avanzamento con scarico truciolo. In alcuni casi il materiale lavorato, le 

condizioni di lavoro o l'evacuazione truciolo potrebbero non essere ottimali.  In tal caso, aggiungere il ciclo di avanzamento con 

scarico truciolo anche se la profondità di foratura 3 x D.

6) Durante la foratura dell'acciaio inossidabile, aggiungere il ciclo di avanzamento con scarico truciolo.

7) Durante il ciclo di avanzamento con scarico truciolo, tornare al foro di entrata.

8) L'intervallo del ciclo di avanzamento con scarico truciolo è circa 0,5~1 x D. Con diametri piccoli, circa 0,2~0,5 x D.

9) Utilizzare un porta-pinza di precisione o porta-pinza cilindrica.

Acciaio inossidabile 

Acciaio strutturale

Acciaio al carbonio
Acciaio per stampi

Acciaio temprato

Leghe di alluminio

Leghe di rame

Acciaio legato

Acciaio pre-bonificato

min-1

2500
1600
800
530
320
200
160
130
100
80
64
50

mm/min

18
25
27
28
29
26
26
25
23
21
19
16

30～40HRC

Leghe di nichel
Leghe di titanio

mm

0,5
1
2
3
5
8
10
12
16
20
25
32

Materiale 
lavorabile

StockDc l L Ds            StockDc l L Ds            



14

SGES
φDs

φDc

ℓ2レーキ ＋ X形

工具材料

FAX

コーティング 直径許容差

h7

先端角

135

ねじれ角

N
シャンク径許容差
h7

直径範囲
0.1 2 45206 100

2.0 32.0

L

SGES2.0

SGES2.1

SGES2.2

SGES2.3

SGES2.4

SGES2.5

SGES2.6

SGES2.7

SGES2.8

SGES2.9

SGES3.0

SGES3.1

SGES3.2

SGES3.3

SGES3.4

SGES3.5

SGES3.6

SGES3.7

SGES3.8

SGES3.9

SGES4.0

SGES4.1

SGES4.2

SGES4.3

SGES4.4

SGES4.5

SGES4.6

SGES4.7

SGES4.8

SGES4.9

SGES5.0

SGES5.1

SGES5.2

SGES5.3

SGES5.4

SGES5.5

SGES5.6

SGES5.7

SGES5.8

SGES5.9

SGES6.0

SGES6.1

SGES6.2

SGES6.3

SGES6.4

SGES6.5

SGES6.6

SGES6.7

SGES6.8

SGES6.9

SGES7.0

SGES7.1

SGES7.2

SGES7.3

SGES7.4

SGES7.5

SGES7.6

SGES7.7

SGES7.8

SGES7.9

SGES8.0

SGES8.1

SGES8.2

SGES8.3

SGES8.4

SGES8.5

SGES8.6

SGES8.7

Code

商品コード

2.0

2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

2.8

2.9

3.0

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

3.8

3.9

4.0

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

5.0

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

6.0

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

6.6

6.7

6.8

6.9

7.0

7.1

7.2

7.3

7.4

7.5

7.6

7.7

7.8

7.9

8.0

8.1

8.2

8.3

8.4

8.5

8.6

8.7

Dc

直径

24

24

25

25

30

30

30

33

33

33

33

36

36

36

39

39

39

39

43

43

43

43

43

47

47

47

47

47

52

52

52

52

52

52

57

57

57

57

57

57

57

63

63

63

63

63

63

63

69

69

69

69

69

69

69

69

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

81

81

ℓ

溝長

L

全長

56

56

56

56

61

61

61

64

64

64

64

68

68

68

71

71

71

71

75

75

75

85

85

89

89

89

89

89

94

94

94

94

94

94

99

99

99

99

99

99

99

107

107

107

107

107

107

107

113

113

113

113

113

113

113

113

119

119

119

119

119

125

125

125

125

125

131

131

1,240

1,240

1,240

1,240

1,240

1,240

1,240

1,240

1,240

1,240

1,240

1,470

1,470

1,470

1,470

1,470

1,620

1,620

1,620

1,620

1,620

1,820

1,820

1,820

1,820

1,820

2,060

2,060

2,060

2,060

2,060

2,460

2,460

2,460

2,460

2,460

2,640

2,640

2,640

2,640

2,640

2,870

2,870

2,870

2,870

2,870

3,000

3,000

3,000

3,000

3,000

3,190

3,190

3,190

3,190

3,190

3,280

3,280

3,280

3,280

3,280

3,620

3,620

3,620

3,620

3,620

3,850

3,850

Price

標準価格

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●

Stock

在庫

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

10

10

10

10

10

10

10

Ds

シャンク径

SGES8.8

SGES8.9

SGES9.0

SGES9.1

SGES9.2

SGES9.3

SGES9.4

SGES9.5

SGES9.6

SGES9.7

SGES9.8

SGES9.9

SGES10.0

SGES10.1

SGES10.2

SGES10.3

SGES10.4

SGES10.5

SGES10.6

SGES10.7

SGES10.8

SGES10.9

SGES11.0

SGES11.1

SGES11.2

SGES11.3

SGES11.4

SGES11.5

SGES11.6

SGES11.7

SGES11.8

SGES11.9

SGES12.0

SGES12.1

SGES12.2

SGES12.3

SGES12.4

SGES12.5

SGES12.6

SGES12.7

SGES12.8

SGES12.9

SGES13.0

SGES13.5

SGES14.0

SGES14.5

SGES15.0

SGES15.5

SGES16.0

SGES16.5

SGES17.0

SGES17.5

SGES18.0

SGES18.5

SGES19.0

SGES19.5

SGES20.0

SGES20.5

SGES21.0

SGES21.5

SGES22.0

SGES22.5

SGES23.0

SGES23.5

SGES24.0

SGES24.5

SGES25.0

SGES25.5

Code

商品コード

8.8

8.9

9.0

9.1

9.2

9.3

9.4

9.5

9.6

9.7

9.8

9.9

10.0

10.1

10.2

10.3

10.4

10.5

10.6

10.7

10.8

10.9

11.0

11.1

11.2

11.3

11.4

11.5

11.6

11.7

11.8

11.9

12.0

12.1

12.2

12.3

12.4

12.5

12.6

12.7

12.8

12.9

13.0

13.5

14.0

14.5

15.0

15.5

16.0

16.5

17.0

17.5

18.0

18.5

19.0

19.5

20.0

20.5

21.0

21.5

22.0

22.5

23.0

23.5

24.0

24.5

25.0

25.5

Dc

直径

81

81

81

81

81

81

81

81

87

87

87

87

87

87

87

87

87

87

87

94

94

94

94

94

94

94

94

94

94

94

94

101

101

101

101

101

101

101

101

101

101

101

101

108

108

114

114

120

120

125

125

130

130

135

135

140

140

145

145

150

150

155

155

155

160

160

165

165

ℓ

溝長

L

全長

131

131

131

131

131

131

131

131

137

137

137

137

137

144

144

144

144

144

144

151

151

151

151

151

151

151

151

151

151

151

151

158

158

158

158

158

158

158

158

158

158

158

158

168

168

173

180

185

185

189

189

194

194

198

206

210

210

214

214

218

218

223

223

223

237

237

241

241

3,850

3,850

3,850

4,090

4,090

4,090

4,090

4,090

4,500

4,500

4,500

4,500

4,500

4,850

4,850

4,850

4,850

4,850

5,370

5,370

5,370

5,370

5,370

6,030

6,030

6,030

6,030

6,030

6,540

6,540

6,540

6,540

6,540

7,300

7,300

7,300

7,300

7,300

7,660

7,660

7,660

7,660

7,660

11,900

11,900

13,100

13,700

14,700

14,700

15,500

15,500

16,800

16,800

18,500

19,300

19,900

19,900

21,600

21,600

23,000

23,000

26,100

26,100

28,000

28,000

28,000

28,000

29,000

Price

標準価格

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●

Stock

在庫

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

16

16

16

20

20

20

20

20

20

20

20

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

32

32

32

32

Ds

シャンク径

LIST 7570P




