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■ めねじ内径のバリゼロを実現
■ Realized Burr zero on internal diameter of internal thread

汎用タップ
Multipurpose Tap

めねじ外観
Appearance 
of thread

めねじ断面
Cross section 
of thread

バリ高さ
Burr height
0.03～0.10mm

⬅ 穴奥側 Inside Entrance 入口側 ➡

バリゼロ
Burr zero

⬅ 穴奥側 Inside Entrance 入口側 ➡

寸法：M6×1　　　

被削材：S50C

切削速度：30m/min 

下穴ドリル径：φ5.0

ねじ有効長：2D

切削油剤：水溶性

使用機械：立形M/C（BT30）

Size

Work Material

Cutting Speed

Diameter of prepared hole

Effective thread length

Cutting Fluid: Water-soluble

Machine: Vertical M/C

SG Spiral Taps Burrless

G-CHAMFER

S-EDGE

SG Spiral Taps Burrless

バリレス性能 Burrless Performance

■ 安定しためねじ内径精度で工具寿命までバリゼロ
■ 刃欠けを抑制し、汎用タップと同等以上の寿命を実現
■ Stable internal diameter accuracy lead Burr zero performance, even near to the end of tool life
■ Reduces chipping and achieves same tool life equivalent to multipurpose taps

加工形状
Hole Condition

汎用タップ
Multipurpose Tap

Internal thread inner dia.
めねじ内径

Internal thread side
めねじ側

Burr
バリ

Internal thread side
めねじ側

Burr zero
バリゼロ

Internal thread inner dia.
めねじ内径

バリゼロで
めねじ内径変化なし

バリによる
めねじ内径変化

Internal diameter of internal thread
is not changed without burr

Internal diameter of internal
thread is changed by burr

加工穴数とめねじ内径 No. of cutting holes and internal thread inner dia

め
ね
じ
内
径（

m
m
)
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0
4.80

5.15

5.10

5.05

5.00

4.95

4.90

4.85

加工穴数
No. of cutting holes

1500 2000500 1000

▲ 汎用タップ Multipurpose Tap
● SGスパイラルタップバリレス SG Spiral Taps Burrless

● ● ● ● ●● めねじ6H
合格範囲
Passing 
range of 
6H

▲▲
▲

▲
▲

▲
寸法：M6×1

被削材：S50C
Size

Work Material

切削速度：30m/min

ねじ有効長：2D
Cutting Speed

Effective thread length

下穴ドリル径：φ5.0　　

切削油剤：水溶性
Diameter of prepared hole

Cutting Fluid: Water-soluble

微小刃欠け 1800穴寿命
Small chipping is happened 
after 1800 hole tapping

刃欠け 1500穴寿命
Cutting edge was chipped
after 1500 hole tapping

バリ大によるめねじ内径小。許容差外れ発生
Out of internal diameter tolerance 
by large burr happened on minor diamter area on internal thread

SG Spiral Taps Burrless

汎用タップと同等の長寿命 Long tool life as same as multipurpose Taps

SGスパイラルタップバリレス

SGスパイラルタップバリレス 左ねじれ

SGスパイラルタップロングシャンクバリレス

SGSPBL

SGSPBLL

SGSPLBL

◎

×

○

止り穴
Blind hole

○

◎

○

通り穴
Through hole

×

×

◎

深い位置や立壁付近
Deep hole, Near the wall

PRODUCT INFO

◎： 最適 Excellent　◯： 適用 Good ×：不適 Not Used

PAT.P

Maschi a spirale  Burrless
Zero bave con il taglio dell'area del diametro interno nei fori filettati
Grazie al raggiungimento dell’obiettivo zero bave, il controllo Go-Plug è assicurato. 
Anche il diametro interno combacia perfettamente con l'area standard della filettatura richiesta.

Maschio a uso generico Maschi a spirale SG Burrless Shaving Edge con diametro inferiore maggiorato

S-EDGE G-CHAMFER

■ L'assenza di spazio fra la zona della base della filettatura del maschio e 
il disegno del pre-foro garantisce il raggiungimento dell’obiettivo zero bave

■ La spoglia smussata riduce la scheggiatura del tagliente causata dai trucioli

Shaving Edge Guide Chamfer

Maschio a uso generico Maschi a spirale SG Burrless

Maschio

La bava si forma
nel gap tra il maschio 
e il preforo Nessun gap per la 

formazione di bave

Maschio

Lavorazione Lavorazione

Guide Chamfer

Smussatura degli angoli acuti sul bordo della filettatura per evitare scheggiature

Scheggiatura dopo il taglio continuativo

Maschi a spirale SG BurrlessNon smussato

area di taglio

area di non taglio

immagine 
della maschiatura

immagine 
della maschiatura

Tutte aree 
di taglio

  Diametro 
del preforo

  Diametro 
del preforo Scheggiatura Nessuna scheggiatura

Guide Chamfer con parte smussata completamente affilata 



めねじ内径を切削し、バリゼロを実現

Zero burr with cutting the internal diameter area on internal thread
Burrless Taps
Zero burr leads completly smooth Go-plug gage check.  And also internal diameter reach perfectly on required thread standard area

7

■ 下穴とタップ谷底の隙間を無くし、バリゼロを達成！
■ No gap between thread root area of tap and pre-hole design acheves Zero burr!

Sエッジ
シェービングエッジ Shaving Edge

■ 完全ねじ山部の刃欠けを抑制し
　 安定加工を実現
■ Chamfered rake face reduce the chipping of cutting edge by chip biting

Gチャンファ
ガイドチャンファ Guide Chamfer

汎用タップ
Multipurpose Tap

汎用タップ
Multipurpose Tap

加工後ワーク
Tapped thread image

切削する
Cutting area

切削しない
Non cutting area

下穴径
Diameter of

prepared hole

加工後ワーク
Tapped thread image

ワーク
Work

タップ
Tap

全面切削する
All area cutting

下穴径
Diameter of

prepared hole

隙間にバリ発生
Burr is formed 
by gap between 
tap and pre-hole

ガイドチャンファなし
Non Chamfering

刃欠け発生
Chipping

損傷なし
Non

バリゼロにより通り栓ゲージがすっきり通る。内径許容差もパーフェクトにクリア PAT.P

完全ねじ山部の鋭角部を面取りし、刃欠けを抑制
Chamfering the acute angles on the thread edge to prevent chipping

定数加工後の損傷状態 Chipping after constant cutting

ガイドチャンファ
Guide Chamfer

G-CHAMFER

S-EDGE

ワーク
Work

タップ
Tap

No gap for 
the burr forming

バリが出る隙間なし

Shaving Edge with large minor diameter
谷の径が大きくめねじ内径を同時に切削エッジSS

完全ねじ山部の面取りで刃欠けを抑制
Guide Chamfer with chamfered full thread part
チャンファGG

Burrless Taps

Condizioni del foro

0
4.80

5.15

5.10

5.05

5.00

4.95

4.90

4.85

1500 2000500 1000

● ●●

▲▲
▲

▲
▲

▲

Burrless Taps

Burrless Taps

SG Maschio a spirale Burrless SGSPBL

SGSPBLL

SGSPLBL

◎

×

○

Foro cieco

○

◎

○

Foro passante

×

×

◎

Foro profondo, vicino alla parete

PRODUCT INFO

SGスパイラルタップバリレス
SG Spiral Taps Burrless

◎： Eccellente　◯： Buono　× : Non utilizzato 

Maschi a spirale  Burrless

■ Obiettivo zero bave raggiunto sul diametro interno della filettatura

BurrLess Performance

M6×1　　　

S50C
Misura

Materiale lavorato
30m/min 
Velocità di taglio
φ5.0
Diametro del foro preparato
2D
Lunghezza effettiva del filetto

Fluido da taglio: idrosolubile
M/C（BT30）
Macchina: M/C verticale

Maschi ad uso generico Maschi a spirale SG Burrless

Aspetto
della filettatura

Sezione 
trasversale
della filettatura

Altezza bave
0.03～0.10mm

Zero bave

⬅ Interno                   Ingresso ➡⬅ Interno                   Ingresso ➡

Maschi a uso generico

Diam. interno del filetto Diam. interno del filetto 

Maschi a spirale SG Burrless

■ La precisione stabile del diametro interno garantisce prestazioni zero bave, anche quando l'utensile è quasi a fine vita

■ Riduce le scheggiature e ha una durata analoga a quella dei maschi ad uso generico

Durata analoga a quella dei maschi ad uso generico

Lato del filetto interno

Bava

Lato del filetto interno

Zero bava

Il diametro interno del filetto 
non è modificato: è senza bava

Il diametro interno del filetto 
è modificato dalla bava

M6×1

S50C
Misura

Materiale lavorato

30m/min

2D
Velocità di taglio

Lunghezza effettiva del filetto

φ5.0　　
Diametro del foro preparato

Fluido da taglio: olio solubile in acqua

N. di fori e diametro interno del filetto

(m
m
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tto

 

▲ Maschi ad uso generico
● Maschi a spirale SG Burrless

Intervallo
di 6 ore

Casi di fuori tolleranza del diametro interno a causa di bave di grandi dimensioni 
si verificano in zone limitate del diametro del filetto interno

Lievi scheggiature dopo
la realizzazione di 1800 fori

Lievi scheggiature dopo
la realizzazione di 1800 fori

Numero di fori

SG Maschio a spirale Burrless tipo lungo

SG Maschio a spirale Burrless elica sx

Serie BurrLess

9
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LIST 7966

SGSPBL

45°FAX

3M0.5R
4M0.7R
5M0.8R
6M1R
6M0.75R
8M1.25R
8M1R
10M1.5R
10M1.25R
10M1R
12M1.75R
12M1.5R
12M1.25R

2.5P
2.5P
2.5P
2.5P
2.5P
2.5P
2.5P
2.5P
2.5P
2.5P
2.5P
2.5P
2.5P

18
20
22
24
24
29.8
29.8
31.4
31.4
31.4
36.2
36.2
36.2

3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

REG
REG
REG
REG
REG
REG
REG
REG
REG
REG
REG
REG
REG

P2
P3
P3
P3
P2
P3
P3
P3
P3
P3
P4
P3
P3

M3×0.5
M4×0.7
M5×0.8
M6×1
M6×0.75
M8×1.25
M8×1
M10×1.5
M10×1.25
M10×1
M12×1.75
M12×1.5
M12×1.25

2.35
3.15
4.05
4.75
5.05
6.55
6.75
8.25
8.55
8.75
9.95
10.25
10.55

4
5
5.5
6
6
6.2
6.2
7
7
7
8.5
8.5
8.5

2.5
3.3
4.2
5.0
5.25
6.8
7.0
8.5
8.8
9.0
10.2
10.5
10.8

2.55
3.35
4.25
5.05
5.3
6.85
7.05
8.6
8.85
9.05
10.3
10.6
10.85

46
52
60
62
62
70
70
75
75
75
82
82
82

3.5
4.9
5.6
7
7
8.8
8.8
10.5
10.5
10.5
12.3
12.3
12.3

1
1
1
1
1
2
2
2
2
2
2
2
2

D
N

L2

TCL DCONMS

L1
DRVL

DR
VS

THL

単位（Unit）：mmLIST 7970 オーダ方法 SGSPLBL 記号×全長 Code×L1Order

SG Spiral TAP Long Shank Burrless

45°
ねじれ角工具材料

FAX
コーティング 止り穴用

止り穴用

商品記号

Code

3M0.5R

4M0.7R

5M0.8R

6M1R

6M1R

6M0.75R

6M0.75R

8M1.25R

8M1.25R

8M1R

8M1R

10M1.5R

10M1.5R

10M1.25R

10M1.25R

10M1R

10M1R

12M1.75R

12M1.75R

12M1.5R

12M1.5R

12M1.25R

12M1.25R

食付（P）

TCL(P)

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

首下長さ

L2

13

17

21

25

25

25

25

28

28

28

28

31.9

31.9

31.9

31.9

31.9

31.9

35.2

35.2

35.2

35.2

35.2

35.2

溝数

NOF

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

等級

TAP Limit

REG

REG

REG

REG

REG

REG

REG

REG

REG

REG

REG

REG

REG

REG

REG

REG

REG

REG

REG

REG

REG

REG

REG

P2

P3

P3

P3

P3

P2

P2

P3

P3

P3

P3

P3

P3

P3

P3

P3

P3

P4

P4

P3

P3

P3

P3

呼び

Thread Size

M3×0.5

M4×0.7

M5×0.8

M6×1

M6×1

M6×0.75

M6×0.75

M8×1.25

M8×1.25

M8×1

M8×1

M10×1.5

M10×1.5

M10×1.25

M10×1.25

M10×1

M10×1

M12×1.75

M12×1.75

M12×1.5

M12×1.5

M12×1.25

M12×1.25

全長

L1

100

100

100

100

150

100

150

100

150

100

150

100

150

100

150

100

150

100

150

100

150

100

150

首径

DN

2.35

3.15

4.05

4.75

4.75

5.05

5.05

6.55

6.55

6.75

6.75

8.25

8.25

8.55

8.55

8.75

8.75

9.95

9.95

10.25

10.25

10.55

10.55

4

5

5.5

6

6

6

6

6.2

6.2

6.2

6.2

7

7

7

7

7

7

8.5

8.5

8.5

8.5

8.5

8.5

シャンク径

DCONMS

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

在庫

Stock

2.5

3.3

4.2

5.0

5.0

5.25

5.25

6.8

6.8

7.0

7.0

8.5

8.5

8.8

8.8

9.0

9.0

10.2

10.2

10.5

10.5

10.8

10.8

下穴加工
推奨ドリル径

2.55

3.35

4.25

5.05

5.05

5.3

5.3

6.85

6.85

7.05

7.05

8.6

8.6

8.85

8.85

9.05

9.05

10.3

10.3

10.6

10.6

10.85

10.85

めねじ内径
（仕上げ径狙い値）

6,020

5,490

4,910

5,040

6,730

5,890

8,160

5,920

7,990

6,670

9,250

6,730

9,360

6,730

9,360

7,600

10,800

7,760

11,000

7,760

11,000

7,760

11,000

参考価格（円）

Price(¥)

5.8

7.8

9.5

11.5

11.5

9

9

15.1

15.1

11.5

11.5

18.8

18.8

15.1

15.1

11.5

11.5

22.4

22.4

19.8

19.8

16.1

16.1

ねじ長さ

THL

1

1

1

1

1

1

1

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

形式

Type

■ 下穴径に対して、めねじ内径を削るタップ仕様です。下穴加工は推奨ドリル径をご使用ください。
■ 下穴径がめねじ仕上がり内径より大きい場合は、十分なバリレス性能が発揮できません。
■ This tap cuts the internal diameter of the internal thread relative to the pilot hole diameter. Please use the recommended drill diameter for pilot hole drilling.
■ Please note that if the pilot hole diameter is larger than the finished internal diameter of the internal thread, burr less performance will not be achieved.

D
N

L2

TCL DCONMS

L1
DRVL

DR
VS

THL切削タップ

形式1 形式2

P＝ピッチ Pitch

LIST 7968

21°
左ねじれFAX

3M0.5R
4M0.7R
5M0.8R
6M1R
6M0.75R
8M1.25R
8M1R
10M1.5R
10M1.25R
10M1R
12M1.75R
12M1.5R
12M1.25R

5P
5P
5P
5P
5P
5P
5P
5P
5P
5P
5P
5P
5P

18
21
25
30
30
-
-
-
-
-
-
-
-

3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

REG
REG
REG
REG
REG
REG
REG
REG
REG
REG
REG
REG
REG

P3
P3
P3
P3
P3
P3
P3
P4
P3
P3
P4
P4
P4

M3×0.5
M4×0.7
M5×0.8
M6×1
M6×0.75
M8×1.25
M8×1
M10×1.5
M10×1.25
M10×1
M12×1.75
M12×1.5
M12×1.25

2.3
3.1
3.9
4.7
4.7
-
-
-
-
-
-
-
-

4
5
5.5
6
6
6.2
6.2
7
7
7
8.5
8.5
8.5

2.5
3.3
4.2
5.0
5.25
6.8
7.0
8.5
8.8
9.0
10.2
10.5
10.8

2.55
3.35
4.25
5.05
5.3
6.85
7.05
8.6
8.85
9.05
10.3
10.6
10.85

46
52
60
62
62
70
70
75
75
75
82
82
82

11
13
16
19
19
22
22
24
24
24
29
29
29

1
1
1
1
1
2
2
2
2
2
2
2
2

D
N

L2

TCL DCONMS

L1
DRVL

DR
VS

THL

SGSPBLL

SGSPLBL

NEW

Maschi a spirale SG BurrLess

Unità：mm

Maschio a spirale

Tipo 1 Tipo 2

■  Questo maschio riduce il diametro interno della filettatura rispetto al diametro del foro pilota.
■  Utilizzare il diametro della punta consigliato per realizzare il pre-foro.

 Se il diametro del pre-foro è maggiore del diametro interno finito della filettatura non si ottengono lavorazioni burrless.

P = Passo

Codice TCL(P) L2NOFLimiteDimens. filettatura DNDCONMSL1 THL Tipo Diametro pre-foro

min max

■  Questo maschio riduce il diametro interno della filettatura rispetto al diametro del foro pilota.
■  Utilizzare il diametro della punta consigliato per realizzare il pre-foro.

 Se il diametro del pre-foro è maggiore del diametro interno finito della filettatura non si ottengono lavorazioni burrless.

P = Passo

Unità：mm

Maschio a spirale

Tipo 1 Tipo 2

Maschi a spirale SG BurrLess, elica sinistra

Codice TCL(P) L2NOFLimiteDimens. filettatura DNDCONMSL1 THL Tipo Diametro pre-foro

min max
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単位（Unit）：mmLIST 7966 オーダ方法 SGSPBL 記号 CodeOrder

SG Spiral Taps Burrless

SGSPBL

45°
ねじれ角工具材料

FAX
コーティング 止り穴用

止り穴用

商品記号

Code

3M0.5R
4M0.7R
5M0.8R
6M1R
6M0.75R
8M1.25R
8M1R
10M1.5R
10M1.25R
10M1R
12M1.75R
12M1.5R
12M1.25R

食付（P）

TCL(P)

2.5P
2.5P
2.5P
2.5P
2.5P
2.5P
2.5P
2.5P
2.5P
2.5P
2.5P
2.5P
2.5P

首下長さ

L2

18
20
22
24
24
29.8
29.8
31.4
31.4
31.4
36.2
36.2
36.2

溝数

NOF

3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

等級

TAP Limit

REG
REG
REG
REG
REG
REG
REG
REG
REG
REG
REG
REG
REG

P2
P3
P3
P3
P2
P3
P3
P3
P3
P3
P4
P3
P3

呼び

Thread Size

M3×0.5
M4×0.7
M5×0.8
M6×1
M6×0.75
M8×1.25
M8×1
M10×1.5
M10×1.25
M10×1
M12×1.75
M12×1.5
M12×1.25

首径

DN

2.35
3.15
4.05
4.75
5.05
6.55
6.75
8.25
8.55
8.75
9.95
10.25
10.55

4
5
5.5
6
6
6.2
6.2
7
7
7
8.5
8.5
8.5

シャンク径

DCONMS

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●

在庫

Stock

2.5
3.3
4.2
5.0
5.25
6.8
7.0
8.5
8.8
9.0
10.2
10.5
10.8

下穴加工
推奨ドリル径

2.55
3.35
4.25
5.05
5.3
6.85
7.05
8.6
8.85
9.05
10.3
10.6
10.85

めねじ内径
（仕上げ径狙い値）

3,160
3,110
3,130
3,220
4,010
4,190
4,930
5,060
5,060
6,020
6,610
6,610
6,610

参考価格（円）

Price(¥)

46
52
60
62
62
70
70
75
75
75
82
82
82

全長

L1

3.5
4.9
5.6
7
7
8.8
8.8
10.5
10.5
10.5
12.3
12.3
12.3

ねじ長さ

THL

1
1
1
1
1
2
2
2
2
2
2
2
2

形式

Type

D
N

L2

TCL DCONMS

L1
DRVL

DR
VS

THL切削タップ

形式1 形式2

LIST 7970

45°FAX

3M0.5R

4M0.7R

5M0.8R

6M1R

6M1R

6M0.75R

6M0.75R

8M1.25R

8M1.25R

8M1R

8M1R

10M1.5R

10M1.5R

10M1.25R

10M1.25R

10M1R

10M1R

12M1.75R

12M1.75R

12M1.5R

12M1.5R

12M1.25R

12M1.25R

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

2.5P

13

17

21

25

25

25

25

28

28

28

28

31.9

31.9

31.9

31.9

31.9

31.9

35.2

35.2

35.2

35.2

35.2

35.2

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

REG

REG

REG

REG

REG

REG

REG

REG

REG

REG

REG

REG

REG

REG

REG

REG

REG

REG

REG

REG

REG

REG

REG

P2

P3

P3

P3

P3

P2

P2

P3

P3

P3

P3

P3

P3

P3

P3

P3

P3

P4

P4

P3

P3

P3

P3

M3×0.5

M4×0.7

M5×0.8

M6×1

M6×1

M6×0.75

M6×0.75

M8×1.25

M8×1.25

M8×1

M8×1

M10×1.5

M10×1.5

M10×1.25

M10×1.25

M10×1

M10×1

M12×1.75

M12×1.75

M12×1.5

M12×1.5

M12×1.25

M12×1.25

100

100

100

100

150

100

150

100

150

100

150

100

150

100

150

100

150

100

150

100

150

100

150

2.35

3.15

4.05

4.75

4.75

5.05

5.05

6.55

6.55

6.75

6.75

8.25

8.25

8.55

8.55

8.75

8.75

9.95

9.95

10.25

10.25

10.55

10.55

4

5

5.5

6

6

6

6

6.2

6.2

6.2

6.2

7

7

7

7

7

7

8.5

8.5

8.5

8.5

8.5

8.5

2.5

3.3

4.2

5.0

5.0

5.25

5.25

6.8

6.8

7.0

7.0

8.5

8.5

8.8

8.8

9.0

9.0

10.2

10.2

10.5

10.5

10.8

10.8

2.55

3.35

4.25

5.05

5.05

5.3

5.3

6.85

6.85

7.05

7.05

8.6

8.6

8.85

8.85

9.05

9.05

10.3

10.3

10.6

10.6

10.85

10.85

5.8

7.8

9.5

11.5

11.5

9

9

15.1

15.1

11.5

11.5

18.8

18.8

15.1

15.1

11.5

11.5

22.4

22.4

19.8

19.8

16.1

16.1

1

1

1

1

1

1

1

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

■ 下穴径に対して、めねじ内径を削るタップ仕様です。下穴加工は推奨ドリル径をご使用ください。
■ 下穴径がめねじ仕上がり内径より大きい場合は、十分なバリレス性能が発揮できません。
■ This tap cuts the internal diameter of the internal thread relative to the pilot hole diameter. Please use the recommended drill diameter for pilot hole drilling.
■ Please note that if the pilot hole diameter is larger than the finished internal diameter of the internal thread, burr less performance will not be achieved.

D
N

L2

TCL DCONMS

L1
DRVL

DR
VS

THL

P＝ピッチ Pitch

P＝ピッチ Pitch■ 下穴径に対して、めねじ内径を削るタップ仕様です。下穴加工は推奨ドリル径をご使用ください。
■ 下穴径がめねじ仕上がり内径より大きい場合は、十分なバリレス性能が発揮できません。
■ This tap cuts the internal diameter of the internal thread relative to the pilot hole diameter. Please use the recommended drill diameter for pilot hole drilling.
■ Please note that if the pilot hole diameter is larger than the finished internal diameter of the internal thread, burr less performance will not be achieved.

単位（Unit）：mmLIST 7968 オーダ方法 SGSPBLL 記号 CodeOrder

通り穴用

21°
ねじれ角

左ねじれ

工具材料

FAX
コーティング 通り穴専用

商品記号

Code

3M0.5R
4M0.7R
5M0.8R
6M1R
6M0.75R
8M1.25R
8M1R
10M1.5R
10M1.25R
10M1R
12M1.75R
12M1.5R
12M1.25R

食付（P）

TCL(P)

5P
5P
5P
5P
5P
5P
5P
5P
5P
5P
5P
5P
5P

首下長さ

L2

18
21
25
30
30
-
-
-
-
-
-
-
-

溝数

NOF

3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

等級

TAP Limit

REG
REG
REG
REG
REG
REG
REG
REG
REG
REG
REG
REG
REG

P3
P3
P3
P3
P3
P3
P3
P4
P3
P3
P4
P4
P4

呼び

Thread Size

M3×0.5
M4×0.7
M5×0.8
M6×1
M6×0.75
M8×1.25
M8×1
M10×1.5
M10×1.25
M10×1
M12×1.75
M12×1.5
M12×1.25

首径

DN

2.3
3.1
3.9
4.7
4.7
-
-
-
-
-
-
-
-

4
5
5.5
6
6
6.2
6.2
7
7
7
8.5
8.5
8.5

シャンク径

DCONMS

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●

在庫

Stock

2.5
3.3
4.2
5.0
5.25
6.8
7.0
8.5
8.8
9.0
10.2
10.5
10.8

下穴加工
推奨ドリル径

2.55
3.35
4.25
5.05
5.3
6.85
7.05
8.6
8.85
9.05
10.3
10.6
10.85

めねじ内径
（仕上げ径狙い値）

46
52
60
62
62
70
70
75
75
75
82
82
82

全長

L1

11
13
16
19
19
22
22
24
24
24
29
29
29

ねじ長さ

THL

1
1
1
1
1
2
2
2
2
2
2
2
2

形式

Type

参考価格（円）

Price(¥)

3,160
3,110
3,130
3,220
4,010
4,190
4,930
5,060
5,060
6,020
6,610
6,610
6,610

D
N

L2

TCL DCONMS

L1
DRVL

DR
VS

THL切削タップ

形式1 形式2

SG Spiral Taps Burrless Left Hand Helix

SGSPBLL
左ねじれ

SGSPLBL

NEW

Serie BurrLess

Unità：mm

Maschio a spirale

Tipo 1 Tipo 2

■  Il maschio taglia il diametro interno della filettatura interna rispetto al diametro del pre-foro.
■  Utilizzare il diametro della punta consigliato per realizzare il pre-foro.

 Se il diametro del pre-foro è maggiore del diametro interno finito della filettatura non si ottengono lavorazioni burrless.

P = Passo

Codice TCL(P) L2NOFLimiteDimens. filettatura DNDCONMSL1 THL Tipo Diametro pre-foro

min max

Maschi a spirale SG BurrLess, tipo lungo



単位 （Unit）：mm 単位 （Unit）：mmLIST 9722 オーダ方法 商品記号Order Code

AquaREVO Mills Burrless Four Flutes 2.5D G type

RVMBL4G-2.5D

4枚刃 2.5D Gタイプ
ギャッシュランド 4枚刃 1.5D

コーティング
M

REVO 6-20
直径範囲

h6
シャンク径許容差

超硬
工具材料 ギャッシュランド

G
ねじれ角

45°
47°右 45°

47°左

商品記号

Code

RVMBL4030G-2.5D

RVMBL4040G-2.5D

RVMBL4050G-2.5D

RVMBL4060G-2.5D

RVMBL4080G-2.5D

RVMBL4100G-2.5D

RVMTL4120G-2.5D

RVMTL4160G-2.5D

RVMTR4200G-2.5D

ねじれ刃
交差部
L

2.25

3

3.75

4.5

6

7.5

9

12

15

外径

DC

3

4

5

6

8

10

12

16

20

刃長

APMX

7.5

10

12.5

15

20

25

30

40

50

6

6

6

6

8

10

12

16

20

シャンク径

DCONMS

●

●

●

●

●

●

●

●

●

在庫

Stock

5,470

5,660

6,090

5,320

9,740

13,200

16,600

42,700

61,900

参考価格（円）

Price(¥)

45

45

50

50

60

70

75

90

100

全長

OAL

商品記号

Code

DLCRVMBL4030G-2.5D

DLCRVMBL4040G-2.5D

DLCRVMBL4050G-2.5D

DLCRVMBL4060G-2.5D

DLCRVMBL4080G-2.5D

DLCRVMBL4100G-2.5D

DLCRVMTL4120G-2.5D

DLCRVMTL4160G-2.5D

DLCRVMTR4200G-2.5D

ねじれ刃
交差部
L

2.25

3

3.75

4.5

6

7.5

9

12

15

外径

DC

3

4

5

6

8

10

12

16

20

刃長

APMX

7.5

10

12.5

15

20

25

30

40

50

6

6

6

6

8

10

12

16

20

シャンク径

DCONMS

●

●

●

●

●

●

●

●

●

在庫

Stock

5,470

5,660

6,090

6,650

9,740

13,200

16,600

42,700

61,900

参考価格（円）

Price(¥)

45

45

50

50

60

70

75

90

100

全長

OAL

商品記号

Code

RVMTRBL4060-1.5D

RVMTRBL4080-1.5D

RVMTRBL4100-1.5D

RVMTRBL4120-1.5D

RVMTRBL4160-1.5D

RVMTRBL4200-1.5D

ねじれ刃
交差部
L

4.5

6

7.5

9

12

15

外径

DC

6

8

10

12

16

20

刃長

APMX

9

12

15

18

24

30

6

8

10

12

16

20

シャンク径

DCONMS

●

●

●

●

●

●

在庫

Stock

4,790

8,280

11,200

14,100

36,300

52,600

参考価格（円）

Price(¥)

50

60

70

75

90

100

全長

OAL

Diametri consigliati delle punte Dimensioni della sezione quadrata del gambo

Dimensione
filetto

M3x0.5
M4x0.7
M5x0.8
M6x1
M6x0.75
M8x1.25
M8x1
M10x1.5
M10x1.25
M10x1
M12x1.75
M12x1.5
M12x1.25

Valore nominale
diam. interno

 filettatura finita

2.55
3.35
4.25
5.05
5.30
6.85
7.05
8.60
8.85
9.05
10.30
10.60
10.85

Diam.
punte

consigliato

2.5
3.3
4.2
5.0
5.25
6.8
7.0
8.5
8.8
9.0
10.2
10.5
10.8

Diam. interno 
max filettatura

2.599
3.422
4.334
5.153
5.378
6.912
7.153
8.676
8.912
9.153
10.441
10.676
10.912

Diam. interno 
min filettatura

2.459
3.242
4.134
4.917
5.188
6.647
6.917
8.376
8.647
8.917
10.106
10.376
10.647

Maschi a spirale SG BurrLess JIS 6H

DRVL

6
7
7
7
8
8
9

DRVS

3.2
4
4.5
4.5
5
5.5
6.5

Sezione quadrata del gambo

DCONMS

4
5
5.5
6
6.2
7
8.5

Diametro gambo

APMX
L

OAL
4枚刃

ギャッシュランド

DC
ON
MS

D
C

LIST 9726 オーダ方法 商品記号Order Code

AquaREVO Mills Trimming Burrless Four Flutes 1.5D

RVMTRBL4-1.5D

コーティング
M

REVO 6-20
直径範囲

h6
シャンク径許容差

超硬
工具材料 ねじれ角

45°
47°右 45°

47°左

Gタイプ（ギャッシュランド）隅残りの目安 Guideline of remaining corner 
of G type（Gashland）

m

k

単位 Unit ： mm
DC

6

10

20

k

0.2

0.3

0.4

m

0.03

0.04

0.05

外径許容差 DC tolerance

単位 Unit ： mm
外径 DC

を超え Above

3

12

以下 Up to

3

12

許容差
Tolerance

0～－0.015

0～－0.02

0～－0.03

Velocità di taglio e fluidi da taglio consigliati

1) Queste sono condizioni generali di taglio e possono variare in base alle vostre esigenze. 
2) Le condizioni si riferiscono a una profondità di filettatura pari a 2×DC.
3) Si consiglia l'uso di un lubrificante non idrosolubile per l'acciaio inossidabile.

15～30

20~50

15～30

Acciaio 
strutturale

15～30

20~50

15～30

10～50

15~50

10～50

Acciaio a 
medio tenore 

di carbonio

10～50

10～50

10～50

15～50

15～50

15～25

8～15

10~30

8～15

～200HB 20～30HRC

Acciaio legato

-

-

-

30～40HRC

Acciaio 
temprato

10～30

15～30

10～30

Ghisa 
duttile

15～50

15～50

15～50

Lega 
di alluminio

3～7

5～10

3～7

Acciaio 
inox

-

-

-

-

Lega 
di titanio

-

-

-

Ghisa

SS S15C S40C S50C SCM/SCr FCD AC/ADCSUS TiFC

～200HB ～200HB ～200HB ～200HB

Proprietà alle pressioni estreme: non idrosolubile / idrosolubileFluidi di taglio Idrisolubile

(m/min）
Velocità di taglio consigliata

SGSPBL

SGSPBLL

SGSPLBL

SGSPBL
Maschi a spirale SG BurrLess

SGSPBLL
Maschi a spirale SG BurrLess, elica sinistra

SGSPLBL
Maschi a spirale SG BurrLess, tipo lungo

22 24

■ 底刃がない、側面加工専用のエンドミルです。
■ There is no end cutting edge. Only side processing can be used.

APMX
L

OAL
底刃無し

DC
ON
MS

D
C

CHW
0.2mm

単位 （Unit）：mmLIST 9728 オーダ方法 商品記号Order Code

DLC-REVO Mills Burrless Four Flutes 2.5D G type

DLCRVMBL4G-2.5D

4枚刃 2.5D Gタイプ
ギャッシュランド

APMX
L

OAL
4枚刃

ギャッシュランド

DC
ON
MS

D
C

6-20
直径範囲

h6
シャンク径許容差

超硬
工具材料 ギャッシュランド

G
ねじれ角

45°
47°右 45°

47°左
コーティング
REVO
DLC

2.5D

非鉄金属用

NEW

NEW

■ コーティングに色むらが発生する場合がありますが、性能上の問題はありません。
■ The coating may be uneven, but there are no performance issues.

寸法拡充
NEW SIZE

寸法拡充
NEW SIZE

Avvertenze all’uso delle tabelle di condizioni di taglio

Acciaio a 
basso tenore 
di carbonio

Acciaio ad 
alto tenore 
di carbonio

Unità：mm Unità：mm




